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Promast Adwood XP Hizli Ahsap Yapistiricisi / PMF-182

Kisa acik zamanli, hizli kuruyan polilretan bazli su gecirmez ahsap
yapistirici.

Uygulama Alanlari

Ahsap kapi ve pencere imalatinda

Her tiirll ahsabi birbirine yapistirma.

Metal, tas, tugla ve beton lizerinde yapistirma islerinde.
Hazir mutfak imalatinda ve montajinda

Kapi pervazlarinin yapistirilmasinda

Nemli ortamlarda ahsap yapistirma uygulamarinda.

Ozellikleri -

Hizli kurur; presleme siiresini kisaltir.

Ahsap, beton, metal ve bazi plastiklere gicli yapisir.

Seffaf (bal rengi)

Suya, rutubete ve hava sartlarina son derece dayaniklidir. D4 sinifindadir
(DIN -EN 204 standartina gére)

Bosluk doldurma 6zelligine sahiptir; dizgin ylzeye sahip olmayan
yuzeylerin yapistirilmasinda yliksek performas verir.

® Kokusuzdur
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Viskozite(20C) 2000-4000 cps Kati Madde Orani %100

Densite 1,10 gr/ml Servis Sicakligi -159C - +100°C
Acik Zaman 15 dakika Uygulama Sicakligi +10°C - +30°C
Presleme Siiresi 2 saat Renk Bal Rengi

* 01.04.2015 tarihinde yayinlanmistir. Versiyon no: DataPA1821. Uretici diledigi zaman teknik bilgilerde degisiklik yapabilir.
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Ambalaj Secenekleri

m Brit 750gr (12'li koli) plastik siselerde

Yiizey Hazirligi

Yapistirilacak yizeyler temiz olmali, yag, kir ve
gevsek parcalar icermemelidir.
Ozellikle nem icermeyen ve nem gecirmeyen

Uygulama Sekli

® Ortamin, yapistirilacak malzemenin, ve
yapistiricinin sicakliklarinin +5° C'nin altinda
olmamalidir.

H Yapistirici uygulama ylzeylerinden sadece
birisine ince bir katman halinde uygulanmalidir.

Raf Omrii ve Depolama

+5 ve +30° C arasinda depolanmasi durumunda
6 ay. Urlin azot altinda doldurularak havayla

Uyarilar

H Yapistiricinin tam kurumasi bir giind bulabilir,
bu esnada yapistirilan malzemeler dikkatle
tasinmalidir.

H |slak yapistirici Promast Koplik Temizleyici ile
veya aseton benzeri bir solvent ile derhal
temizlenmelidir.

® Kurumus yapistirici, zorlukla ancak mekanik
yontemlerle cikarilabilir.

Giivenlik Bilgisi

Difenilmetan -4,4 diizosiyanat icerir. Uzun sire
teneffus edilmesi durumunda solunum organ-
larininda hassasiyet olusturabilir. Islak yapisti-
rici ile cildin uzun siire temas etmesi lokal
kizarikliga ve hassasiyete neden olabilir. Bu
nedenle kullanim esnasinda ortam havalandi-

yluzeylerin yapistirici miktarinin kabaca %5'i
oraninda su ile nemlendirilmelidir.

m Yizeyler acik-zaman asilmaksizin bir araya
getirilip preslenmelidir.

B Preslenme siiresi oda sicakliinda ortalama 2
saattir.

temastan korunmustur. Ambalaj acildiktan
sonra raf omri kisalabilir.

= PE, PP, naylon ve Teflon benzeri plastikleri
yapistirmaz

m Glcll yapisma icin ylizeylerden en az birisinin
gozenekli olmasi tavsiye edilir.

= Ambalaj azot altinda doldurulmustur, uygula-
ma sonrasi ters cevrilerek icerisinde hava
kalmadigindan emin olunmalidir.

rilmali, yapistiricinin cilt ile temasindan kacinil-
mali, tercihen eldiven ve koruma gozligu
kullanilmalidir. Kurumasini tamamlamis PU
yapistirici, insan sagligina ve cevreye karsi bir
tehlike riski olusturmaz. Detayli bilgi icin tUrine
ait guvenlik bilgi formuna basvurunuz.
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