PMF-110

TEKNIK DATA FORMU
FILLMAX

TEKNIK DATA

B Baz Poliiiretan

B Kivam Stabil koplk, tiksotropik
B Kurutma sistemi Nem ile kiirlenme

B Yapigsmazlk siiresi 10-12 dakika

PrOMa§' + m Kesilebilirlik stiresi (20°C/%65 bagil nem) 30-40 dakika
[BESTD | B Tam kuruma 12-24 saat
x = B Yogunluk 24-28 kg/m3
< B Genlesme % 150 - %200
< = B Sikistirma mukavvemeti Min 3N /MM2
e B Kesme mukavvemeti Min 3N /MM2
= — L Isiletkenigi 0030 W /mK
= | ® Verim 35-45L /1000mL
d j B Hacim kaybi %3 max
— B Su emilimi Max %20
d o B Parlama noktasi (kurumus kopiik) <400°C
1 = 2 B Kapali hiicre orani >%70
h () B Yanma sinifi (DIN 4102) B3

(*) Bu degerler sicaklik, nem, yiizey tipi gibi cevresel faktérlere
bagl olarak degisebilir.
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Maximum Expansion
Strong Structural Support

UYGULAMA ALANLARI

il

- Binalardaki delik, catlak ve bosluklarin kapatilmasinda
« Pencere kasalarini cevreleyen bosluklarin doldurulmasinda
« Genel amach bosluk doldurma ve sabitleme ihtiyaglarinda

Bosluk Doldurma Kopiigii OZELLIKLER
Yapilarda genel amacli bogluk doldurma uygulamalari igin

- Yapisma ve dolgu 6zelligine sahiptir.

dizayn edilmis uygun maliyetli poliiiretan kopiiktir. . Cekme yapmaz.

« Kontrollu blydr.

- Kiirlendikten sonrak kesilebilir, zimparalanabilir ve tizeri boyanabilir.
- Dik ylizeyde akma yapmaz, stabildir.
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NOTLAR

PMF-110

- Fazla buylime yapan bir képlk oldugundan kapi cerceveleri etrafinda
kullanilirken dikkatli olunmalidir.

« Uygulama ylzeylerinin nemlendirilmesi kdplgiin daha hizli kurumasina ve
daha fazla buylimesine imkan verebilir.

++10°C'nin altinda ortam sicakliklarinda uygulanmasi durumunda képgin
kuruma hizi disebilir ve yapisi bozulabilir. Bu nedenle dusiik sicakliklarda
uygulama yuizeyleri ve kopugln tizeri nemledirilmelidir.

- Uzeri boyanmamasi durumunda, kurumus PU Képtik direkt glines isigina
maruz kaldiginda deforme olabilir.

GUVENLIK BILGISI

Difenilmetan -4,4 diizosiyanat icerir. Uzun stire teneffis edilmesi durumunda
solunum organlarinda hassasiyet olusturabilir. Islak kdpk ile cildin uzun stre
temas etmesi lokal kizarikliga ve hassasiyete neden olabilir. Bu nedenle
kullanim esnasinda ortam havalandiriimali, koplgun cilt ile temasindan
kaciniimal, tercihen eldiven ve koruma gozligu kullaniimahdir. Aerosol
teneke yanici itici gazlar ile yiiksek basing altinda doldurulmustur. Bu nedenle
delinmemeli, yliksek sicakliklardan ve alev kaynaklarindan uzak tutulmalidir.

YUZEY HAZIRLIGI

- Uygulama yuzeyleri temiz ve kuru olmali; yag, pas ve gevsek parcalar
icermemelidir.

« Ylzeylerin hafifce nemlendirilmesi kopugiin performansini arttiracak,
kurumasini hizlandiracaktir.

+ Uygulama alanlarinin képiik uygulanmayacak cevresi koruma amacli
ortulebilir.

UYGULAMA SEKLI

« Tetikli pipeti kapaktan gikarip ventile gevirerek takiniz.

« Tenekeyi kuvvetlice calkalayiniz.

- Uygulama yuzeylerinin nemlendirilmesi kuruma hizini, hiicre yapisini,
verimi ve yapisma mukavemetini olumlu etkileyecektir.

- Tenekeyi bas asagdi durumdayken, tetige basarak kopligi uygulayiniz.

- Uygulanan koplk, ortam ve yiizey nemlerine bagl olarak ortalama %200
oraninda biiyliyeceginden bogluklar kismen doldurunuz.

- Uygulama esnasinda tenekeyi ara ara ¢alkalamaya devam ediniz.

- Bir sonraki uygulama icin ventili aseton benzeri bir solvent ile temizleyiniz.
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750 ml (16'l koli) Briit 630gr / Briit 820gr

RAF OMRU

Kapali ambalajinda, dik vaziyette serin ve kuru bir ortamda 10°C ve 30°C
arasinda depolanmalidir. Bu sartlar saglandiginda tretim tarihinden itibaren
12 ay raf dmriine sahiptir. Uretim tarihi tenekenin (izerinde belirtilmistir.
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